BORING TOOLS

mm
mm SGP 40 60 80
105 (oiﬁg) 15x22 (o%gg) (0.24'20) (0.24'L719)
138 (o?égéz) 19X 26 (0%%9) (0%?5) (0?%%9)
173 (O?égél) 23X 30 (0.%21) (12.680) (:13.'121)
2L (12.'3?1) 28 X 39 (12.é81) (13.2126) (f.g4)
212 (12.'g8) 345X 42 (12.'7%1) (23.640) (g.'294)
34.0 (g.fs) 415 X750 (23.;17) (23399) (g.'257)
421 (g.'gs) SLX55 (33.2167) (f'254) (2.'597)
48.6 (3?.'859) S8 X 58 (43.'170) (fé59) (5?.&7)
60.5 (53.'3?1) 10 X064 (53.21%1) (é%gz) (?..456)
763 (?.'27) 87 X0 (95."122) (fdc.)4) (17é(.)0)
89.1 (§'729) 102 X7 (151'?3) (fﬁ&) (1756.;3)
1016 (f62.1) 114 X83 (15é.75) (176(.)3) (félj)
1143 (f'25.2) 127 X89 (fé(.)O) (1791.8) (2'26.54)
1398 (f'55.0) 154 X'96 (5'16.;7) (361.3) (3?6?5)
1652 (féc.)s) 182 X110 (27%1.7) (3?'5?8) (%111'.%)
190.7 é’fz)
2163 (265.31) 236 X 120 (2'22.1) (15%%) (%%.78)
2418 (3?62.0)
2674 (22?4) 288 X 130 (E?éfz) (17%.78) (%9%.19)
3185 (56'3?0) 341 X135 (17%%) (1146% (1172'3)
S 11 | 151 | 190
67.0) (943) | _(121y | (158)
4064 (77.79.6) (1122';) (11668) (22163)
P 143 | 100 | 238
(87.5) (156) | (205) | (254)
P 151 | 206 | 262
©7.4) (184) | (248) | (311)
() kg/m




